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Ihr kompetenter EDV-Partner seit 1990

Gutenbergstraße 1-3
76437 Rastatt (Oberwald)

Arbeit @VU

Einführung

Karl-Kurz-Str. 36
D-74523 Schwäbisch-Hall 
Hessental (Germany)
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• Anförderungsanalyse + Use cases

• Pilotbetrieb

• Verwertung + Verbreitung

Was macht TLON 
in Arbeit@VU ?
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Endabnehmer M+W Zander

Software + System TLON

Geräte Hersteller ESTEC

PCB Hersteller LNT

PCB Hersteller                         Taube

MultiChipModule Hersteller Taube

Halbleiter Distributor EBV

Halbleiter Hersteller Toshiba/Echelon

Anwenderkonsortium
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Alte Situation
• Information nur von Kunde zu Lieferant

• Aufwendiges „Anfrage,  Angebot, Bestellung Spiel“

• Aufwendige Lagerhaltung bei jedem

• Problem bei Storno und Terminverschiebung

• Aufwand bei technischen Änderungen (was ist gültig ?) 

Zustand alt
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M+W
EBV

TAUBE ESTEC

TLON

LNT

Zustand neu
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Beispiel MiniFTAC
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Produktion
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Sequence Diagramm
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Produktbeschreibung



Workshop Arbeit@VU Karlsruhe, 02 Juni 2006

. Abfrage ob alle benötigten Teile geliefert bzw. bereitge stellt werden können:

. CPU-Platine i. 1x FTT10A EBV A-P

ii. 1x Magneticshield EBV A-P

iii. 1x RTR-Router EBV A-P

iv. 1x Simmsockel EBV A-P

v. 1x MCM Taube A-P

. Displayplatine i. 1x Display Taube A-P

. Channelplatine i. 10x FTT10A EBV A-P

ii. 10x Magneticshield EBV A-P

. Gehäuse i. 1x Gehäuse ESTEC A-P

. Abfrage, ob alle Teilkomponenten gefertigt werden könne n:

. 1x  CPU-Platine produzieren Taube

i. Auslieferung FTT10A EBV

ii. Auslieferung Magneticshield EBV

iii. Auslieferung RTR-Router EBV

iv. Auslieferung Simmsockel EBV

. 1x  Displayplatine produzieren Taube

. 2x  Channellplatine produzieren (Teile sind bereits im vollen Umfang für beide Platine abgerufen) LNT 

i. Auslieferung FTT10A EBV

ii. Auslieferung Magneticshield EBV

Prozessablauf für 
eine Produktion
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Vorteile für TLON

• Weniger Verwaltungs Aufwand

• Weniger Lagerbestand für die einzelnen Partner

• Wenig Papieraufwand (Anfrage, Angebot, Bestellung)

• Kunden Bindung

• Gültige Technische Dokumentation
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Anmelden am Portal
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Resume
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Ende


